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Настощпо тохввчоокио условия распространяются па роаьбоаао п 
радиуошю шаблоны (в далъноПшом -  шаблону), продпавяачоннио для опре
деления номинального шага метрической рапьбы в члслн пяток да I дюйм 
дюймовой роэьбы в оцошш радиусов выпуклых в вогнутих поверхностей.

Шаблоны предназначены дом применения во всех отраслях шштоотрое- 
пян и народного хозяйства.

Виошпвй вид роэьбовкх шаблонов представлен на рис. 14 рэдпуоных 
шаблонов на рис» 2,
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Оставите размере резьб ошх шаблонов и комплектование их в набо

ру соответствует таблицам 1 в 2.

Размер* в т

Таблица I

Р. мм Чяоло китох на 1“ Ь  , т

0 ,4-0,5 — 4

0 ,55-Х 28-12 8

1,25-в I I -4 18

Таблица 2

] Номер 

! набора

Условное обоз

начение набора

Чвщц> шаб

лонов в но- 

боро

Р, мм Чяоло нитав 

на I м

! 1

! r J

i ________

М 60° гоав)* 0 ,4* :0,45в:0 ,6 :

0 ,5 ;0,7;0 ,75;

0 ,8 ;1,0;£ ,25;

1,5 ;1,75;2,0;

2«5»3i0|3|5 t

4r0{4#6p6 f0}

б|5|б|0»

' i 2
j
: yt\

Д 55° 17 ■я 28;24,20{19;18;

ie?14; I2 ; I I; 10;

9;Q;7 ;6 ;S ;4$;‘4

3

‘ : i

МБ0°-Д55° 20 0,6;0 ,6{0,7 j0,75 

0 ,8; I, 0; I, 26; 

1,5;1,75:2,0

28;24;20;19;Z8 ;

I6; I4; I2 ; I I ; I0

I | и ваяпчаетоя в набор но требовании заказчика..

( -Н
Ы

i .* ...  |...... \
ТУ2-034-228-ОТ ГЛмег
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Ооновнад радмври рядвумаа кайханаа в к м п х а х к а а в л в  хх в набор 
ооотвеготвую табпцам 3 и 4.

Табяща 3
Я, ш Цаитр&шшй угол, град, дкд шаблонов

видундщс вагнутях
I - 10 iso 0 60°
II- 14 - 80°
16- 25 - -

Твбяща 4

Новр Чяодо взйлоноэ в наборе* err В, мм
набора выяухжл вогнутых
1 9 9 1*1,2»l,6j 2#0»2,0{3,0;4»0j 

6*0;6*Q
2 6 6 8,0;10,0;12,0;16,0;20,0;25 ,0

3 12 12 7,0:8,0:9,0:10,0; II,0;I2,0:
I4,0:I6.0;I8,0:2a.0;2 2,0;
2 5 ,0

Ношваоши тощагсм каблоаоо родауснюс - 0 ,6 «и
Ношшохьшш голыша соблоаор розьбовшс » 0,5 ш
Ходы СКП првведадш в праикмюнгн Г
Вад клемма ч с оного жссодночия У И -А .2 до ГОСТ 15150-69 

Пример обоаклчянвд пря заказе набора рваьбовых озблонов: 
"Резьбовой в’лбдоя, набор «60°, 172-034-228-87"
Пргаер обспнкчвшш при айкала набора радиусных ашбицшов: 
"РаэдголыВ сайд он, набор * 2 , ТУ2-034-228-87"

I i j
_ l„ . _ ___ 1
■v I*** 1 M fie** 'Г172-031-228-87



I. таШЧБСКНВ ТРЕБСВАШЯ
1.1. В&блонн д о ш  соответотвоьать требованиям настоящих техни

ческих условий ■ комплектам документации 80.001.80.101,80.201.83.001, 
83.101.

1.2* Ооноиныв параметры я характераотижв
1.2.1. Требования к размере* профигей яабхснов.
1.2.1.1* Профииию раямври зубцов реаьбошх вабдонов ддя метри

ческих резьб долины соотвотствоветь величинам указанным »:а рас.З я 
в тайл. 5.

Раниер " ft w -  раоотоянжо исдду точкам» дорвовченяй продоляоний 
соседних рабочих граяой зубцов я хоАствительной лихвой вистуоов.

Размер '  -  расотошшо между рабочими гранями осоедам зуб
цов, изморенное на высота * А, " от действительной линия выступов. 

Примечание. Под действительной линией выступов понимаете* линия.
каоеажаяол вороши подлого зубца о выоо-
той и параде ал тая линии ссьадянящой верили двух 
крайних полных зубцов.

Рио, 3

Т172-034-228-67



Размерив ш
заллтц» б

р г а *С/а
номинал. ]Пред.откл, П яаямвПг* ШОбОДЬ- Щ/ЩштПред.

щвШ e t ЖИД вши опт.
0,40 0,175 0.10 0,14 0,03 ±60'
0,49 0,200 0,11 0,15 0,04
0,50 0,295 0,12 0,16 0,05
0,60 0,275 0,15 0,19 0,06 ±50'
0.70 ±Р.га 0,335 Of XV 0,21 0,06
0.̂ 5 0,370 0,16 0,22 о.ю
0,60 0,360 0,20 0,24 о .н ±40'
1,00 0,465 0,25 0,28 0,12 80°
1,25 0,525 0,31 0,3$ 0,15 д35‘
1.50 0,765 0,37 0,41 0,19
1.75 0,890 0,44 0,46 0,21 ±30'

а,00 1,025 0,60 0,54 0,24
2,50 1,305 0,62 0,66 0,31
3,00 1,550 0,75 0,80 0,38 ±25'
3,50 ±0,015 1,625 0,67 0,92 0.45
4.00 2,065 1,00 1,05 0,51

4,50 2,360 1,13 1,16 0,57
5,00 2,605 1,25 1,32 0,62 tfO'
5,50 2,880 1,37 1,44 0,66
5,00 3,145 1,60 1,57 0.74

Примечание, Предельные отклонения papa Р относятся к раоотодннр
между двумя любыми зубцами со моей рабочей частя 
ваблона.

..■-.-. |_ ....г ~
ТУ2-034- 228-87

■Лк,
I________

Псдп. I 6“•и Л̂1 * Й Л*ум. Длг*



I.2.I.2. Профшшю рвяасцв яубцав рваабоаюс ш&гавов дхяг деёио-  
хшс рв*»б дояквн соотаатотвсаать волгагавм, ухаяаншш на до. 3 я в 
rate, в

Тобшта в
Радори в iae

______ £____ ЧЖояо 
ивтсж 
на I"

h
а ь ___

воющая. драп*
опт.

наяне вь-  
яаИ

кажбояь-
n t

яаямень-
sodf

нош-
вал*

пред.
ОТХЯ.

0.907 2В 0,475 0,22 0,25 0,16 ±40’
1.068 ±0.01 24 0,640 0,26 0,30 0,17
1.270 20 0,665 0.3Z 0,35 0,20 ±35*
1.337 19 0,700 0,33 0,3? 0,21
1,411 13 0,735 0,35 0,39 0,22
1,563 16 0,835 0,39 0,43 0,25 *30'
1,314 14 0,965 0.45 0,49 0,29
2,11? 12 1,135, 0.52 0,56 0,34 27°Э0
2.906 ±0,015 11 1.245 0,57 0,61 0,37
2,540 10 1.415 0,62 0.66 0.41
2.322 6 1,520 0,69 0,74 0,47 **5'
3,175 3 1,720 0,77 0,82 0,53
3,629 7 1,970 0,39 0,94 0,60
4.233 6 2,306 1,04 1,09 0,70
5,060 5 2,765 1,24 1,31 0,63
5,644 4 3,090 1,37 1.44 0.93 +20f
6,350 4 3,475 1,55 1.62 1.04
Првючаяве. Предадите огхлоиашщ вага 

между двумя дкяад аубцаш
Р относятоя к расйтояяв 
по аоеД рабочая чаота жябУюаа.

. ■ I „ „ | 1___ •Лист
__ 1_____ "__

iheLiinr» 1 М дпаум, ТтеЗиГ" £ 1 ТУ2-034-228-67 " Н



I .2 .I .3 . Отклонения рабочего редкая радшусшж шаблонов не долж
на превышать значений, укаваннюс в табл. 7.

Таблиц а 7

Рабочий редуо, ш Предельные отклонения, ши

Х;1,2»1,6:2,0;2,5;Э,0 ±  20
4,0;5, Dj 6,0 ±24
7.0jB,O;9,0;I0,0 *2 9
XX,O ;I2,O ;I4,0;I6,0,18,0 1 35
20,0;22,0:25,0 + 40

1.2.2. Твердость рабочих поверхностей шаблонов по ГОСТ 2999-75
долина бить не менее RVI92 дни резьбовых ж не менее ВУ395 дня раднуо- 
внх шаблонов. I

1.2.3. Параметры шероховатости по ГОСТ 27В9-73 долины соответот- ; 
вввать значениям, указанным в табл. в.

Таблица 8

Вид павврхноотей Параметр шероховатости, мкм

Рабочий хонтур Ка<£ 1,25
Нерабочий контур « а «  5,0
Остальные Ра^ 2,5

1.2.4. На нерабочих поверхностях шаблонсш я обойм не допускаются 
«арашгаы глубиной бшша 0,025 мм.

1.2.5. Конструкция обойми наборов шаблонов долива обеояечнвать 
возможность ааммш каждого шаблона и его самоторможения в установ
ленном положении.

_^ ,4'̂  * Пи. * Д«п I
№■034-225-87

•Лрс»
~8~



1.2*6* Шаблоны в таборе долга располагаться в порядке возрас
тания вага резьбы шя рабочего радиуса.

1.2.7. Детали обойми должны «меть противокоррозионное накрытие 
по ГОСТ 9.Э0Э-84.

1.2.8. Габаритные раанврн ж масса наборов шаблонов во долины 
превышать значений, указанных в табл. 9.

Таблица 9

I -

£1
5*

'Ч

Номер набора шаблонов Касса, кг Габаритные размеры, 
ммрезьбовые радиуонне

X - 0.03 75x15x15
2 - 0.025 75x15x15
3 - 0.035 75x15x15
- I 0.05 75x15x15
- 2 0,06 90X25X15
- Э 0,11 90x25x15

1,9.9. Шаблоны в упаковке для транспортирования должны вадюркн-
вать беа повреждений:

1.2 .9 .1 . Транспортную траоку с ускорением до 30 ц/о2 при часто
те ударов от 80 до 120-ударов в минуту.

1.2.9.2. Воздействие температуры окружающего воздуха от минус 
I 60°С до плюс 50°С.
! I.2 .9 .3 . Воадейотвие относительной влажности не более 98$ при
I температуре 35°С.

1.2. Ю. Средний полный срок службы не менее 4 лет

Z !
; i

?1:W ; . ~ | ; 1Лк>
1 “ 1 № длргр*.

1'
При л 1цчтй 172-034-228-87 §“



1.2 Л I. УотановлетмЯ полны! о рок олужбы во т в о е  2 лот , 
Примечание. Кроггврасы продольного ооотояшш является предольше!

яхноо рабочих помрхкооте!, воостановление которых 
вовозыохво путем моханичеохоа об робота.

1.2.12. УотаноюгаякыЯ срок оохраядемоотя но меноо 2 дет.
1.3. Комплектность
1 .3 .1. Комплектность радиусных оабдапаэ должна соответствовать 

табл. 10
Таблица 10

Обозначение Ц/ПГМПУГтДУТ1Л Код. Примечание

i

80001. СО Шаблоны радиуаныо I
!

Входят в комплект и отоммооть набора
Комплект тары

KI. 00-02 Коробка I Ка 20 небо- !1
рои

К1.00-03 Коробка I Для экспорта 
ка 10 набо
ров

80001.05 Kfgqy 1

I

Для экспорта 
ка 10 набо
ров 1

6М .01-07 Ifoso* упаковочный I |Ддл тропиков | 
на 4 коробки !

Документы
80001.00 ЭТ Этикетка I На 20 набо

ров
80001.00 ЭТ.Э Этикетка для экспорте 1 1  1 I  На 10 набора!

i

ТУ2-034-22&-87
IV«* Z *+«

'Гну
io“



Оролодкснио тайл. Ю

Обо̂ яятаяжо Наж*вовйнжо Код. Врапючапяо

80101.00 Кабловы радиусные I

i1
I
1 К1.00-08

Вгодлт в комплект я отеки ость набора 
Комплект тары

Коробка 1 На 15 набо
1

: К1.00-09 Коробка I
ров
Для экопорта

1
1 80101.08 Иоэох 1

на 5 наборов 
Для экспорта

1

654.01-13 Меаок упаховочкыЯ I
на 5 наборов 
Для тропиков

60101.00 ЭГ
Дакгяжш.

Этикетка I

на 4 коробки 

На 15 набо

! 80101.00 эт.э Этикетка для экспорта 1
ров
На S наборов

1
J

80201.00
М ар

Шаблоны радиусные 1

И .0008

Входят в комплект и стоимость набора 
Комплект тары

Коробка I На 10 набо

Ki.00-09 1 Коробка #: А
ров
Для экспорта

| на 5 наборео

(Д т 1 М i IU«« I Дм*

!fw
XXМ *'■»?« ТУ2-034-228-67



Ирододхюя* табл. 10

Обоввнтавшв Вджмгооваяжв Кол. ПрПМЧЖВЖЭ

SII0I.C8 I Для мишорта 
на 5 наборов

654.01-13 Мея ox ушишаочиш I Для тропжков 
на 4 короба

Докпжнты
80201.00 ЭТ Эпиютка I На 10 набо

ров
80201.00 ЭТ.З Этикетка для экедорта I На 5 наборов

1.3.2. Комплектность ровьбовыж обловов должна соответствовать , 
твоя. II. :

Табдвда П

QAозначение Вааменаванке Кол. Пржыечашге ,

■ АМАН J  I-
83001.00 Шаблоны резьбовые для метрж- 

чеокой резьбы I

Комплект тары
KI.00-02 Коробка I На 20 набо

ров
кх.оо-оз Коробка I Для ехонорта! 

на 10 набо
ров

i___
J* j t ij I Д̂ет» * ST072-034-328-67



Продояюяже табл. П

О боянтвп Нштдоваше Кол. Црюючание

80001-05 Песок I Для экспорта 
на Ю наборов

854.01-0? Меаок упаковочный I Для трохпхов 
на 4 коробки

, Д одткии.
63001.00 зг Э т а п а I На 20 наборов
83001.00 31.3 Этикетка для экспорта I На 10 наборов

83101.00 Шаблоны резьбовые ДЛЯ дюймовой 
резьбы I

KI.00-02 Коробка I На 20 наборов
KI.со-оз Коробка I Для экспорта 

на 10 доборов
80001.05 ненок I Для экспорта 

да Ш наборов
654.01-07 Меток упаашвочплй I Для тропиков 

на 4 коробки
Документы

83IDI.00 ЭТ Этикетка т На 20 наборов
83101.00 ЭГ.Э Этикетка длят вкодорта X На 10 доборов

Набор М  3

63201.00 Шаблоны резьбовые для метри
ческой к дюймовой резьбы I

; I1J— .. Ш-034-228-87'll* .1*tt 1 Hr UtfiL пеи& Jlin
|Л«ст
тз*



Продолжение «ads. IX

Обовважеше Наименование Коя, ЩЯК8ТШН1В

KI .00-02 
Ш . 00-03

80001.06

654.01-07

М И Т В ГСЖПШГ Л WfflMWn ЯД0Ш 
Комплект тары 

Коробка 
Коробка

I
I

Цепок I

Мешок упаковочным I

На 20 наборов 
Для екопорта 
ва 10 наборов 
Для экопорта 
на 10 наборов 
Для тропиков 
на 4 коробки

83201.00 ЭТ
89201.00 эг .э

■Лошади,..
Этикетка
Этикетка для &копорта

I
I

На 20 наборов 
На 10 наборов

1.4, Маркировка
1.4.1» На катом резьбовом шаблоне должны быть нанесены шаг 

резьбы в кклишютрах или число ниток на Iм.
На каждом раднуовом шаблоне должен быть нанесен его номинальный 

рабочий радиус в миллиметрах.
1.4*2. Ва наружной отороне поверхности обоймы должны быть на

несены;
товарный знак прадпрнятйя-кэтоввтеля;
номер набора ялн его обозначение.

! ! 'Лист
i ТУ2-034-228-87 и> М дплуц. 1Д*г* 1



1*5. Упаковка
2*5*1* Перед упаковкой шаблоны должны быть обезжирены в закон

сервированы.
Вариант задок B3-I по ГОСТ 9.014-78 
Вариант упаковки ВУ-I по гост 9.QI4-78
2*5.2. Шаблоны должны быть обернуты в парафинированную бумагу 

по ГОСТ 9569-79 в уложены в картонные коробки*
2.5*3* На каждой коробке долган быть нанесены:
товарный зван предприотвя-азгототаля; 
вдяываовагоге изделия я номер набора или его обозначение; 
количество наборов в коробке; 
год выпуске;
1.5*4, Дшег транспортирования коробки о наборами шаблонов должны 

быть упакованы в деревянные ящики по ГОСТ 15623-84. выстланные из
нутри ведонещюшщавиой бумагой по ГОСТ 9569-79*

Допускается использование возвратной тары.

'1"М ' .4 !■.>»*. ГМг.в *Д»|* I ТУ0-О34-228-87
1л«*
16Г



г . ПРАВША. ПРКЕШИ

2.1. Шаблоны должны подвергаться щдасш-одаточныи я дерясдапао- 
кхм испытаниям.

3.3. Приемо-сдаточные испытания проводят ОГК предоряятня-иэго- 
товнтеля на соответствие требованиям укавянным в п.п.1.2 Л ;1 ,2.3 -  
1.2.7} 1.3} 1.4; 1.5.

Зрвбаванкя этих пунктов проверяется выборочно. Обьем выборки 
1% от портив шаблонов, во на минее 20 наборов. Количество шаблонов 
в партия но должно превышать выпуск. шаблонов ва ошву сиену.

Воля при яопнтаннях выборка соответствует требования» настоящих 
технических условия, то результаты приеяо-одахочта иопытэянй оча- 
таюгоя пслоннтагьныиит. j

2.3. Периодические иопытавия проведятоя не реже одного рева в *
три года. Периодические испытания следует подвертеть не менвв трех ■
образцов вз числа прошедших приемочный контроль на соответствие всем 
пунктам настоящих технических условна, кроив п. I.2 .I0  -  1.2.12.

Если при испытаниях вое шаблон» соответствуют требования» вас» 
тоящих технических условий, то результаты дериоднчвоких испытаний. j 
очитаются полохительными.

2 .4 . Показатели до п.п.1.2.10 -  X.2.I2 педтворидвюгоп по ре- I 
зультатам подконтрольной екоплуетации не менее 5 наборов шаблонов , 
путем обора н обработки статистических данных об эксплуатации шабло
нов.

.у'З*"'' ?* I__ITtJil Jou*J
ТУ2-034-228-67 T̂VT
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3, Ш Ш  КОНТРОЛЯ (ИСШТ1Ш)
3 ,1 . Операции, ррошаводите при контра» в шаблонов и применяемые 

орадотва, должны соответствовать, указняннм а табл. 12.
Таблица 12

Операция контрола

Проверка внешнего ви
да,маркировки ,комплек
та сити в упаковки

\

к ; I

Проверка возможности 
замены шаблонов в са
моторможения 
Определение габарит
ных размеров

. к

I -

Определение масон

Номера
пунктов
техни
ческих
требо-

1.2.4 
1.2.6 
1.2.? 
1.3; 1.4 
1.6
1.2.5

1.2.3

1.2.8

Номера
пунктов
методов
контро
ля

3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

Методы и средства контроля 
и их технические характе
ристики

Внешний осмотр

Опробованием

Линейка измерительная ме
таллическая с диапазоном 
измерения 100 ми 
Веоы для статического взве
шивания о ценой деления I  г  
и пределом взвешивания от 
50 г ДО 200 Г Г0СТ23676-79

!*

Поли. 1дли
1У2-034-228-87 г г



Продолжен» tads* 12

Операция контроля Номера
пунктов
техни
ческих
требо
ваний

Номера
пунктов
методов
контро
ля

Методы я средства контроля 
н их технические характе- 
риотяаш

Определение вага Р, 
поховннн угла профиля 
^ /2 ,размеров " CL" и 
" 6 м резьбовых шайло- 
вов

I.2 .I.1  
1.2.1*2

|

3.2.5

i

1

Мккроокоп ннотрументааыпй 
ИМ 100x50, А, ГОСТ 8074-82

1
1

Определенно работах 
радиусов радиусных 
ваблонов

I.2*1*3 3.2.6 Проектор ПИ 360 В 

ГОСТ 19795-82
i

Определение парамет
ров вироховатостев

1.2.3 3,2.7 Образцы шероховатости но- 1 

веросносхи по ГОСТ 9376-75 
или аттестованные детали 
о параметрами шероховатое- j 

тв lfct=I,25±IQ9( мкм; | 
Ra-2,5±I0^ мкм;Ва̂ .0£10*мюС|

Определение твердости 
работах поверхностей

1.2.2
1

3.2.8 Прибор ГОТ-3 ГОСТ 10717-75 1

Определение устойчивоеj  2 *2.9Л  

та к транспортов тряс
ке |

3.2.9 Вибростеад ВУ-15М или 
ударный отенд 400

Л* j .<и_ ./ffon _ JU г» 172-034-228-87
лкгг
10



Продолжение табл. Т2

Операции контроля Номера
пунктов
тохни-
чоокях
тре4о~

Номера
пунктов
методов
контро
ля

Методы я средства контроля 
в их техввчеокио характе
ристики

Определение устойчи
вости к температурным 
перепадам в повышен
ной влажности

1,2.9.2 3*2.10 Камера испытательная тепла 
и холода о установкой тем
пературы от минуо 60°С до 
шшо 50°С, влажности до 
98£; погрешность установки 
температуры ф°С влаияоотн 
± 3*

Примечание. Допускается использовать средства контроля отлагаю 
от указанных в табл. 12» обеспечивающие необходимую точнооть контро
ля; при сток средства контроля указанные в таблице являются арбятреж- 
шаш.

3.2. Проведение контроля
3.2.1. Ира внешнем осмотре долано быть установлено соответствие 

j шаблонов требованиям п.п. 1 .2.4; 1 .2.6; 1.2*7,
3.2.2. Проверку взаимодействия чаотой наборов определят1 опро

бованием.
3.2.3. Габаритные размеры определяют с помощью линейка.
3 .2 .4 . Массу определяют путем взвешивания на весах.

, 3 .2.5. Проверка рабочих размеров резьбовых шаблонов -  нага Р.
j половину угла профиля < /̂2, размеров п а* я " производится на инот- 
; рументальнсм микроскопе с помощью профильной головка.

х-гум I Пел'* -Дам * 172-034-228-78
IjlNCT
is "



При проверке пата Р пять пробельной сетки микроскопа оояиицая 
о изображением рабочих граней одной шв т*т̂ рпт щпфщя̂ к в производят 
оточет до прадольяой шкале микроокопа. Затеи дать совмещают о гранями 
другой впадины и производит второй оточат до шкало. Действительный 
размер шага Р на данной участке шаблона опредвднюг как раанооть от- 
очетов до шкале.

Шаг у шаблонов проверяют по двум сторонам профиля да двух участ
ках по всей длкне профиля я на половине длины.

фи проверке половины угла црофылн^Й нить профильной сетка ми
кроскопа совмещают поочередно о изображением рабочих граней одного 
зубца и производят оточетн до угловой шкале.

Проверку половины угла профиля <&f2 производят на двух зубцах. :
Размеры и й  •* и н $ * проверяют не менее чем да двух зубцах. !
Лая проверки размера " &" перекрестие нитей профильной оетки 

микроскопа совмещают о точкой пересечения продолжения рабочее храни 
зубца и дейотвитедьаой линией выступов (ом.рио.4) и производят отсчет ! 
по овале. Затем перекрестие нитей совмещают о точкой пересечения про- [ 
додхення другой рабочей грани зубца и действительной линии выступов 
и производят второй оточат. ;

Размер " <tп опредеднетод разностью отсчетов по шкале микроскопа. | 
Для проверки размера N продольную нить профильной сетки мяк- ! 

раскопа оовмещавт о действительной линией выступов, затем поперечной ; 
подачей стола микроокопа перемещают ее в поперечном направлении на 
величину " h ” , продольной подачей стола совмещают пересечение нитей 
о рабочей гранью и снимают оточет по продольной шкале микроокопа 
(ом.рио.5). Затем, продольной подачей совмещают переаечение алтей о 
другой рабочей гранью той ха впадины и онимаюг второй оточет.

I_
Чг-Т М ргжтг» I Пс*п

I__
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Размер • “ " определяется разности) отачетаз па опию*
3.2 .6 . Размеры рабочего радиуса радиусных шаблонов проверят ва 

проекторе при увшшчвашг не менее 20х сравнением о помещенным на 
зкране образцовым профилем.

3.2.7* Щвроховаюоть поверхностей сравнивают визуально с образ
цами шероховатости поверхности или о аттестованными деталями.

3*2.8. Определение твердости рабочих поверхностей шаблонов произ
водят на твердомере ПМГ-3.

3 .2 .9 . Испытания на влияние транспортной тряохв проводятся на 
шаблонах в транспортной упаковке на испытательном отецде в течение 
3 часов о ускорением 30 и/<£ в чаототой 80-120 уд/вдш.

После проведения испытаний ш ва  раопахавываиг в производят про- ! 
верку на ооответотвне требованиям п.а. 1.2.1* 1.2.5. |

3.2.10. Воздейотвве климатических факторов внешней среди при ! 
транспортировке проверяют в климатической камере. Испытания проводят j 

в следущем порядке: оначада при температуре минус (60±3)°С. затем
ори температуре плюс (50±Э)°С и далее при относительной влажности 
(95±3)$С при температуре 35°С. После проведения испытаний шаблонм рас
паковывают и произвол яа проверку на соответствие требованиям n.n. j 
I .2 .I  в 1 .2 .6 . '

4. ТРАНСПОРШРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 1
4.1. Упакованные шаблоны допуокаетсн трвнопертировать воеми 

аилами крытого транспорта в соответствии а правилами перевоза, дей
ствующими ва каяком виде транспорта.

4.2. Условия транспортирования шаблонов долины соответствовать 
группе 3 по ГОСТ 15150-69$ условия хранена/. -  группе I по
ГОСТ 15150-69.

; | 1/llKT

! j ____  ,w> I | ТУ2-034-228-87
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5. гарашии иагогошгаи
6.1» KerotoBomuni гарантирует соответствие наборов шаблонов 

требованиям настоящих технических условий ори о обладании ушюний 
тршопрртиравннйя. вкопдувтацни и хранении.

5.2. Гарантийный срок эксплуатащи 12 месяцев со дня ввода 
в а коннотацию.

* * 1 1 M*|

1 М eravirf. i IП(М1 I
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Коди ОШ
Шайдояи роаыЗовно

ПШ01ЕШЕ I 
Обязательное

Номер набора Код ОШ

I 39 3612 ООН
2 39 3612 0021
3 39 3SI2 0031

Шаблоны радиусные

Номер набора Код ОШ

I 39 3611 ООН
2 39 3611 0021
3 39 3611 0031

*Л*сг
Жи.

ТУ 2-034-228-67



придавшие 2

Справочное
П Е Р Е Ч Е Н Ь  

документов, ва которые дави 
осилю в ТУ2-034-228-67

Обозначение Вшшшованжб 1яот

ГОСТ 9.014-78 ЕСЭКС.Временная протввокоррозношшя за 15
щита изделий.Общо требования.

ГОСТ 9.303-84 ЕС2КС.Покрытия ыетадхвчеокяе в немотолдн- 9
чеокне неоргавнчеохао.

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические тех
нические уоловия. 17

ГОСТ 2789-73 Шероховатость поверхности. Параметры, ха-

! роктеряотики в обозначения. 8
' ГОСТ 2999-75 Металлы я сплавы. Метод измерения твер

Г дости по Виккерсу. 8
ГОСТ 8074-82 Микроскопы инструментшшшо.Тнпы, основ

1" ные параметры в размеры.Технические тре 18
а' бования.Яj ГОСТ 9378-75 Образцы шероховатости поверхности (срав
£1 ......  ̂- нение). Технические требовании. 18и ГОСТ 9569-79 Бумага парефпшрованная. Технические уоло

1 ii вия. 151 *** ГОСТ 10717-75 Приборы двя намерения микротвердоотн. Тишi

у и основные параметры. | 18

i i I 1 *
tl п г т 1 ТУ2-034-228-87 *Дад

<,и*'П9еt Н воиуы. 1 Пи* 1 Дгг* 1 я г



Продолжение щоисожвння 2

Обозначение HAiniftqnttmniA Лиот

ГОСТ 15150-69 Машины, приборы о другие технические 4,22

ГОСТ 19795-82

изделия.Пополнения для различных юпша- 
тнчеокнх районов.Категории,условия зк- 
оплуатацня, хранения и транспортирования 
в чаоти воздействия климатнчеоких факто
ров внешней ореда.
Проекторы измерительные. Технические 18 i*

ГОСТ 15623-84
условия.
Ящики деревянные для инструмента и при-

1
15 t

ГОСТ 23676-79

опоооблекяй к станкам* Технический ус
ловия
Бесы для статического взвешивания. Пре

1
1

17
делы взвешивания. Петрологические пара- 
метры
"Правила перевозок грузов МПС СССР", из- 
дагельотво "зренопорт", Москва 
"Правила перевозок хруаов автомобильным 
транспортом РСФСР", нядательотво "Транс
порт н, Москва, 1984 г.
"Руководство по грузовым перевозкам на 
внутренних воздушных ливипх СССР*1, из
дательство МГА, Москва, 1984 г .
"Правят безопасности иорокях перевозок 
генеральных грузов"
"Правша перевозки грузов" утверждены 
Миннотеротвом речного флота РСФСР от

1
1

\

\

! ! Ш -034-228-87
flct* •
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Продолжение приложения 2

Обозначение гВДменов&кке Лист
14,06.78 г.. Москва, издательство "Транс
порт ", 1999 г.

i|11

I!

1

< -' 1
[_______1____ _
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ПНШЯВЯВ 3 
Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь  
оборудования, необходжмого дхя 
контрам я жопктаялй «улов

Ваяменованяе Обозначение Пдаиечааие

Линейка измерительная металячео- 
кая с диапазоном измерения 100 ш

ГОСТ 427-75

Весы для статического вэввякваавя 
с ценой деления 1 г я пределом 
ваееянваняя от 50 г  до 200 г

ГОСТ 23676-79

Мшфоокоад инструментальные 
ИМ 100x50, А

ГОСТ 6074-62

проектор ш  360 в ГОСТ 19795-62
Образцы яероховатоотж поверхноо- 
тж (сравнения)
ям аттестованные детям о пара
метрами шероховатости 
Ва»1,25±10% ккм; Jte»2,5±IGUf шш;

мкк по ГОСТ 2769-79 
Вибростеад км ударный стенд 
Камера испытательная тепла к хо
лода о устаноакоЯ темпераглы от 
мкнуо 60°С до плюс 50°С,влакноо-
тя до 96%

ГОСТ 9376-75

III

1
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